This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representation of 
The original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



Applicant: Ulrlch DELIUS 

Serial N .: 09/284,024 

Atty Docket N .: 051009-0119 



16/05 03 PE 15:12 FAX +358 9 61535111 FOR S SEN SALOMAA EFO VIRASTO @)077 



■iniuiMii 

© VerBffontlichungsnummer: 0 467 039 B1 

© EUROPA1SCHE PATENTSCHRIFT 

© Vgroffentlichungstag d»r Patentschrltt: 09.0195 © int. CI. 0 ; B32B 27/34, A22C 13/00, 

B65D 65/40 

© Anmsldenummer: 9110S077.8 
© Anmeldetag; 18.05.91 




EuropSlachaa Potantamt 
European Patent Office 
Office europften des brevets 



© Mehrscfrifchtlge, schlauchformlge VerpackungshUlle. 



© Prioritat 26.05.90 DE 4017046 

© Veroffenttichungstag dar Anmetdunp; 
22,01.92 PatentDlOtt 92/04 

© Bekanntmachung des Hinwelses aut die 
PatBntertailung: 
09.0&95 Patentbiatt 95/32 

© Bonannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH DE DK ES FR GB IT U NL 3E 



0) 

to 



© Entgagenhaltungen: 
EP-A-0 1B3G1Z 
EP-A- 0 318 964 
DE-A-3 212 343 
US-A- q 888 223 



EP-A- 0 264 2G9 
DE-A- 2 926 439 
US-A- 4 394 465 



© Patentinhaber; H0ECM5T AKTIENGESaX- 
SCHAFT 

D-65926 Frankfurt am Main (DE) 

© Erfmder: Stengsr, Karl 
Bresiauer Strasse 22 
W-6220 RUdashetm (DE) 
Erfinden Saal, MarUese 
Buctienweg 7 
W-6501 Heideshalm (DE) 



An me doing; innerhalb von noun Monaien nach dor Bekanrrtmachung des Hinwaises auf die Erteiking das 
® europSischen Patents kann Jedermann beim Euro pal schsn Patentaml gsgen das erteiHe europSische Patent 
Q. Einspruch ainlBgen. Der Etnspruch ist schriftlich einzvreicrtan und zu begrUnden. Er gilt erst aJs eingelegt, wean 
UJ dig EinepruchsgsbOhr enirlchtet worden is! (An. 99(1) EurapSischos PatentUBereinkommen). 

Rank XsroK (UK) Business Services 
D.tO/3.D9«.3.3> 



Enpf.zeit: 16/05/2003 14:12 



EmPf.nr.:948 P. 017 



16/05 '03 PE 13:12 FAX +338 9 61535111 



FORSSEN SALOMAA 



EFO VIRASTO 



@078 



EP 0 467 039 D1 



Besehrolbung 

Die Erfindung bezieht sich aut eine mehrschichtioe, schlauchf6"rmige Verpackungshulle fur pastoses 
Fallout, insbesondere auf Bins kOnsttiehe WursthUite, auf Basis von Polyamid. 

s Hutlen auf Basis von Polyamid warden in zunehmendam MaBe zur Verpackung von Lebensmittel. 
insbesondere als kUnstliche Wursthullen. eingesefctt. FUr diesen Zweck wird tt)r verschiedene Wursttypen 
ein HUllenmatariaJ verlangt, das eine niedfige Wasserdampfdurchlassigkeit aufweist, so dafl der Gewichts- 
verlust betm Legem dor Wurst infolge Waaserabgabe der Wurstmasse mogliehct gering bleibt. Die Wurst 
zeigt dann auch nach langerer Lagerung eine fattenfreie, en 9 anflogende Hulls, zwischen der Wurstmasse 

10 und der HUlleninnsnseite antstahen keine ZwIsehenrSume, die zu Galeeabsatz der Wurstmasse fUhren. FUr 
diesen Zweck ist es bekannt, die Polyamldschicht mit einer Polymerschicht zu kombtnieren, welche eine 
niedrigere Wasserdampfdurchtsssrgkeit als die Polyamid schicht aufwelst FUr andsre Lebensmrttet ist 
dagegen die Sauerstoffdurchlaesigkeft dieser Verbundfolien noch zu hoch. Wurstmasae vom Leberwursttyp 
verffirbt sich dutch Sausrstoftzutritt so daB diese HUilen ftlr diese Wursttypen rtcht g eel g net sind. Zut 

19 Herabsetzung dar SauerstoffdurchUisslgkelt ist dashalb in der Potyamidfoiie zusatzlich sine SauerstoH- 
Barriereschicht erforderllch. 

Dla EP-A-0 305 359 beschraibt eine mehrschichtige Polyamidfolie, die lB. In Form eines heiBsiegelfa- 
hlgen Beutels zur Verpackung von Flelsch und GeflUgel vorgesehen ist. Sie besteht aus einer Barrieres- 
chicht fur Sauprstoff bus elnem amorphen teilaromatlschen Copolyamid (PA 6I/6T), welches aus Einheiten 

ro von Hexamethyiendiamln, Terephthalsaure und teopnthalsaure besteht Diese Copotyamidschleht bildet die 
Kern schicht dor Folie. Sie ist beidseitig von Polyolefinschichtsn umgeben, welche eine WasserdampfsperrB 
Widen, wobei die inns re Polyolefinschlcht den Auctritt von Feuchtigkert aus dem verpackten Lebensmtttel in 
die Kerhscnicht bus Copolyamid verhindem sol). Poryolefinschicnten sind jedoch als Innenseiten von 
WursthUiien von Nachteil, denn sie fuhren zu einar unwrelchenden Haftung zwischen Wurstmasse und 

26 Wursihullenlnnenwand und fSrdem den Geleeabsatz. 

Dieses Problem hatte bereits die EP-A-0 127 296 (= US-A-4,606,922) zu iSsan var3ucht. Oort wurde 
vorgeechlagen, IDr die Innensette einer mehrschichtigen Polyamidfolie ein lonomeres vorzusehen und die 
Innenseite mit tanlsiBrander Strahlung zu behandeln. Die DE-A-38 16 942 (* U5-A-4,BBB t 2Z3> gibt bei einer 
mehrschichtigen PolyamldhUIle zur Vermeidung der Fahenbildung die Lehre. die innensertige Schicht aus 

so Polyolefinharz mit Koronaentiadung zu behandeln und gegebanenfalls mit SterKepuIver zu besireusn. Diese 
Vorschlaga zeigen somlt dsn Nachteil, daB zur Veminderung von Faltenbildung und Geleeabsatz zwischen 
Wurstmasse und Hulleninnenseite eine zusatzliche Vorbshandlung der HOIle auf ihrer Innenseite erforderBch 
ist 

Der vorl legend en Erfindung Wegi som'rt die AuFgabe zugmnde, eine schlauchfSrmige VerpackungshQIIe 
as auf Basis von Polyamid anzugeben, weiche nach dem Foflen an dem umhUltten FOUgul insbesondere 
Wurstmasse, haflen bleibt Die HUlte soil sich prublemlos ala kQnstilche WursthUlle, insbesandere fQr Koeh- 
und BrUhwurst, einsetzen I ass an. Sie soil eine gegenUber Wassardampf und Luftsauerstoff verringerte 
DurchlSssigkeit aufweisen. WQrste mit dieser UmhOllung sollen selbst nach 4* bis 5-wttchiger Lag err ait 
keinen merklichsn Feuchtigkaltoverlust zelgen r der sich in einer Abnahme dee Gewichts der Wurst und 
40 durcn fahiges Aussehen bemerfcbar macht. noch soil sich durch Abatellen der HQIIe von dsr Wurstmasse 
zwischen HQIIenwand und Wurstmasse Gelee absetzen. Die HUtle soil auch zur sauerstoffdichten Verpak- 
kung von luftempflnoHctien Gutem, wie z.B. Wurstmassan vom Leberwursttyp, geeignel sain, so daB sie 
sich wahrend der LagerzeK nicht verSndefn, insbesortdere nicht in unansahnlicner Weise vorfarben. 

Drese Aufgabe wird geidst durch die in An a patch 1 angegsbene Verpackungshtllle. Die abhangigen 
45 AnspruchQ geben zwecKmaBige Wertarbildungan der HUfie an. 

Die HUlie zsigt etna TUr menracntcntige verpackungshUlton aus Polyamid mit gulen Barrhfimrigein^dial* 
ten vergleichswelse dUnne Wandstarke. Sie liegt vorzugsweisB bei maximal etwa GO, insbesondere maximal 
45 Mikrometer. Die Untergrenze liegt bei etwa 30 Mikromeier. Das Schlauchkaiiber wird dem Verwendungs- 
zwecH entspreehond angepafit. Bal Verwendung der HQIIe fQr Koch- und BruhwOrsts betragt das Schlauch- 
m kallbor im allgemamsn 3D bis 160, Insbesondere 40 bis 135 mm. 

Die Verpackungshtille besteht aus wenigstens drei Schichtsn, namlich einer auSeren. einer mttttaren 
und einer inns ran Schicht, wobei die SuBere und die innere Schicht aus Polyamiden und die mini ere 
Schicht aus einer Polymermischung mit Polyolefin be Stent. 

Die fiuSere Schtcht hat gewbhnllch die groSte Dicke im Vergieich mit den beiden anderen Schichten. 
55 Die Dicke betragt im altgememen 14 bis 4B am bei einer Gesamtdicke der Folie von 3D bis B0 um. Diese 
Schicht kann dash alb im allgememcn als die eigentliche Tragerschicht dar mehrschichtigen HQIIe betrachtot 
werden. GewQhnllch ist sie aus einar elnzigen Schicht aufgebaut. Sie zeigt eine vergleichs weise hone 
Wasseraufnahmefahigkeit. 

2 
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Die auBere Schlcm nlmmt beim Brflhen odor Koctien der Wurs! Wasaer auf, welches beim anschliefien- 
den Abktihten und Lagorn der Wurst wiedar ebgegobon wtrd. Dadurch schrumptt die SuBere ScWcht beim 
Trocknen, so daS die WursthUlle an der abgekUhlten Wursi eng und fatterrfrei aniiegt Da die Hulle durch 
die mitttsre Schicht praktisch wasserdicht und waSserdamplundurchlfiBslg 1st, kann die auflere Schicht auch 

5 kalrm Feuchtigkeit auS der Wurstmassa aufnehmen. 

Die Suflere Schicht bestoht im wesentBchen aus etnem aHphatischen Pot yam id. aliphatisehem Copotya- 
mid Oder einer Polymerrnischung aus wenigstens einer dieser Verbindungen. 

Das allphatische Potyamld 1st ein Hamopolykondensat aus aliphatischen prlmfiren Diaminen„ Insbeson- 
dere mit 4 bis 0 C-Atomen. und aUphatischen Dicarbonsauren. insbesondere mrt 4 bis 10 C-Atomen oder 

to ein Homopolymerisat von Omega- Amino carbonsSuren mit 6 bis IS C-Atoman odar daren Lactams. Das 
allphatische Copolyarnld onthult die gleichen Einheiten und 1st z.B. sin Polymeres auf Basis von etnem odar 
verschiedenen aliphatischen Diaminen und einer oder verechledenen ajiphatischen Dicarbonsauren 
und/oder ein em odar verschiedenen Onega-Aminoca/bon&aaren bzw. deren Lactams. Belsplele fQr geeig- 
nete Dicarbonsauren sind Adipmsaure, AzofainsSure, SebarinsSure und Do decandi carbons Sure, geelgnete 

is Diamine sind Tetra-. Penta-, Hexa- und Octa-meihytendiamln, besortders bevorzugt 1st Hexamethylemfi- 
amln. Ein Beispie) fur Omega-AmEnocarbonsSumn tst tl-Amlnouridecansaure, Belsplele fQr Lactam© sind 
Epsilon-Caprolactam und Omaga-Laurln lactam. Besondera bavorzugte aliphafeche Poly am id© sind Polyca- 
prolactam (PA 6) und Polyhexamethylenadipinamid (PA 66) oder Mischungen bus diesen Polyamiden, Das 
aliphatische Copolyarnld enthatt varschledene der genannten Cinheiten. Ein bevorzugtes anphBttechas 

so Copolyamld bastehl aus Caprolactam-, Hexamethy lend i ami n- und Ad i pin s3 u res in ho its n (PA 6/08). 

Die BuBsre Schicht der schlauchfBrmigen VafpackungshUlle zeigt eine hahero WasseraufnahmefShig- 
kelt aJs die mifflare Schlcht und in bavorzuyter AusfOhrungsform such als die innere Schicht, so daB 3ta 
sich als WursthOile vor dem Fullvorgang gut w^ssgm laPt und die er(orderi!che Geschmeidigkeit zsigt- Die 
mirUere Schicht mit der verringerten Wasseraufnahmefilhigkalt verstarkt dagegen die Barrtereeigsnschaften 

2s dar inneren Schicht Besonders gaeignet fUr die SuBere Schictrt sind deshalb PA 6 und PA 66, die such In 
Mlschung mit anderen wasserauff\ahmefahigen Polymeren. auch mit Polyester, vo die gen. Durch den Zusaiz 
von Polyester wlrd die biaxiala Strecfcung des Schlauches erlaictitert, d.h. die erforderiiche Reckkraft wird 
uberraschenderweise herabgasetzt, und auch dlo Festigkeit der HUlle wlrd Insgesamt erhoht. 

Polyester sind bakanntllch Kondensationsprodukte von Diolen und aromatischen DicsrbonsSurQn, insbe- 

30 condere TerephthalsSure und gegabenenfalls zusStdlch tsophthalsSure. In geringem Umfang kann der 
Polyester mit aliphatfscrien Dicarbonsfiuran, wte z.B. Adipinsaura, modHizieri sein. Die Diolo sind tnsbeson- 
dere allphatische Verbindungsn der Formel HO-tCHa)„-0H (n = 2-6), wie Atfiylsnglykol. 1 ,4-Butylertglykol, 
1.3-Propylenglyfcoi oder Hexamethylenglykoi, und alicycllsche VerblruJungen wie 1 ,4-Cy clohoxandrmothanol. 
Ganz besonder? bevorzugi wird Potybuty lenterephthalal in dar Poly mermisc hung verwendet. Dar Anted des 

36 Polyesters betr^gt gawOhnllch s bis 1 5 Gew.-% bezogen auf die Foiymermischung der auSeren Schicht der 
VarpackungshQIie. 

Es ist im Einralfall zweckmafiig, die aufiere Polyamidcchicht durch Zusatz auch von anderen. mit dam 
Potyamid br«y. mil dem Polyamidgemisch vertrSgnchen Polymeren bis zu elnem Anteil von 25 Gew.-% zu 
modlltzleren. GeeignQte zus&lzllche Polymere sind belsplelswslse auch Pol/define, d.h. Homo- odar 

40 Mlschpolymere von alpha-Oiefinen mil 2 bis B C-Atoman, inaoesondare Ethylen, Prapyten und Bulyten, 
vorzugsweise Polyethylen, Irtsbesondere LDPE und LIDPE, K?wie modifizierte PolyoleHne mit funldionetlen 
Gruppen. wie sie in der mittleren Schicht als geeignete haftungsvermittelnde Komponenle singesetrf 
word en, z.D. Por/oleRna mit CorboxyhHoaton. also Gruppen* die aus S&uren, Estem, Anhydriden und 
Salzen von Carfaonsduren besrehen. Das Polyolefin und das modlfizierte Polyolefin verbessem die Haftung 

o dar auBBren Schicht mit der mittleren Schicht und erhtihen die Geschmetdlgkei! der HuIIb. Sie sind 
allerdings im allgemeinen maximal nur mit 3 bis 10 Gew.-% in der aufleren Schicht vorhanden, um die 
Wasseraufnahmeffihtgkeit und die Festlgkeit der fiufieren Schicht nicht wesentlich zu bseintrachtigen, 
Gegebenenfalls enthatt die fiuBore Schicht Ubliche Addrtivo, z.B. MattierungsmitteL um den Glanz herabzu- 
setzen. Fernar zelgt die auBere Schicht gute Farbhattung und la 01 sich problemlos volHtfichig bedrucken. 

go Die mrttlera Schicht der VerpaekungshUlle zelgt praktisch keine Wasserdampfdurchlassigkeit und nimmt 
auch koln Wasser aut. Filr diesen Zweck soflte die mittlere Schicht eine Mindestdicke von 2 um aulwelsen. 
Im allgemeinen ist eine Dicke von S bis 25 um ausreichend, um die be) WursthQllen fur Bruh- und 
Kochwurst geforderte Wasserdampfundurch&sslgkeit zu erreichen. 

Die mlnlare Schicht besteht aus ainam odar mehreren polyotefinischBn Verblndungen und einem Mittal, 

SB welches dla Haftung zwtschen den beiden Poryamldschichten und der dazwischen liegendan Polyolefin- 
schicht verbessert. Dieses Mrttel ist entwedar weitgehend homogen Ober dem gesamten Ouerschnitt dor 
mittleren Schicht verteilt oder bafindst sich zumindest In den Grenzllachon 2U den benachbanen Poly am id- 
schichten. Im crsten Fall ist die mittlere Schicht aus einer einzigen Schicht aufgebaut, Im zweiten Fait 

3 



EmPf.zeit 116/05/2003 14:12 



Empf .nr.:948 P. 019 



16/05 '03 PE 13:13 FAX +358 9 61333111 



FORSSEN SALOMAA 



+++ EFO VIRASTO 



!g|OBO 



EP 0 4E7 039 B1 



bestehi cfie miWere SchleM vorrugswelBe aus einern Polyolefinkem und ieweils einer Schicht bus Potyoio- 
fin^Haftvermittlor oder nur Haftvermitiler auf den belden Oberflachon des Polyolefinkerns, so daB sich lm 
ersten Fan eina tnsgssamt dreischichttge. im zweiten Fall eine insgesamt 5-schichtige Struktur der 
HUllanwand ergibt. lm Hinbllck auf die Bngestrebte gertnge Geaamldicke der Schlauchwand von kleiner als 

6 60 nm und dam garingen Sehlauehkaliber wird zur Varmeidung von Schwierigkeiten bei der KonstrukUon 
geeigneter CooxtrusfonsdUsen die dreischichtige Struktur bovcrzugt In der bevorrugten drelschichtigen 
AusfUhrungsform wird die haftungsvermittelnde Kemponente nicht ale elgene Schicht zwischen dor m'mleren 
und der BuBeren bzw. zwischen der miffleren und der inneren Schicht vorgesohen, vielmehr wird diesa 
Varblndung in die mittle'e Schicht eingearbeltat. Dadurch wird die Blndekratt zwischen der mltlleren 

id Polyolefinschicht und den angranzendan Polyamidschiehten erhUht. so daB bei der Coextrusion der drei 
Schichten ein tester Verbund entsteht der selbst unlet Heiawasserelnwlrkung bairn BrOhen der Wurst keine 
Schlehwennung erfShrt. 

Dar Anteil dieser haftungsvermittalnden Komponenta betr&gt im allgemeinen 5 bis 50. inSbesondera 10 
bis 3S Gew.~% 4 bezogen auf die In der mlttleren Schicht vorliggende Polymermischung. Es iat allerdings zu 
is baachten, daB sich die Wassamampfdurchlfisslgkelt dar mMteran Schicht durch die lunktioneltan Gruppen 
das Hanvermlfflers im altgemeinen ©twas vergroBert, weshalb dieser Zusatz moglichat garing seln sollte. Im 
allgemeinen sind deshalb 20 bis 25 Gow.-%. bezogen auf dio PolymarmiBchung der mittlaran Schicht 
ausreichend. 

Das Polyolefin der mitHeren Schicht 1st gBw5hnlich ein Homopolymeres von Ethylen oder Propylen 

zo oder ein Mischpolymeres von Unearen Alpha-Oleflnen mit 2 bis 8 C-Atomen Oder alna Mi3chung bus diesen 
Polymaran. Gealgnete Mischpolymera sind und Cafe*. Copolymer© sowie Cz/Ca/U-Terpoiymere, 

z&. eine Mischung aus (VC* -Copolymer und Ca/Cs/Ci-Terpolymer. 

Ofe hahvngevorminelndft Kpmpnnonta 1st ein Mlnel. wie es zur Hersteltung von coextrudierten Verbun* 
den aua poleran und unpolaron Kunststoffen wie Polyamid und Polyolatin bekannt ist Es besteht gewfihn- 

25 lich aus einem mit funktionellen Gruppen modlfizierten Poryolefinharz, welches aus Ethylen- und/oder 
Prapytan-Enhaiten, gegabenenfalls auch noch weiteren llneajnen Alpha-Olefinen mit 3 bis 10 C-Atomen, 
aufgebaut ist. Die olefinische Kette gewttHrleistet die Vertraglichkeit mit dam Polyolefin der mittleren 
Schicht und die Extrudierbarkeil dar haftungsvermittelnderi Komponente. Die funktfonellsn Gruppen sind 
insbesondere Einheiten von Vtnylacetat, Vinylelkohol, ethylanisch ungesattigte CarbonsBuren wie Acrylsaure 

so und Methacryteaure sowie ihre Ester und Satea. insbasondere Na- und Zn-Salze. femer auch ethyienisch 
ungesattigte Cart>onsaure-Anhydridgruppen. Sis fCihren *u einer ausreichenden BenetzbarkBit dar Polya- 
mid- und der Polyolefinschmelze bei der Coexlrusion. so daB ein festhaftender Verbund entsteht 

Geeignete Haftverminler bestahen insbeaondora aus Pfropfpolymeren, Copolymeren oder Terpolyme- 
ren mit Ethylen- oder Propylan-Einheiten mil wgnlgstens einem Comonomeren aus der Qruppe umfassend 

35 (Meih)acrylsauro, (Methjacrylsfiureester (Esiar von n-Alkanolen mit 1 bis 6 C-Atomen. z. 6, Butylacrylai), 
Vinylacetat unoVoder Maleinsaureanhydrid. Der Anteil der Einheiten mit funktionellen Gruppen betrSgt 
gewdhnlich 3 bia 12 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht des haftVermittelnden Polymeren. Zu dan 
modifizlerten Polyolefinhareen gehBrt auch gummtmodlfiziertes Polyethyien. 

Sofem die HUlle eingefSrbt wenien soli, ist ea zweckmSDig, den Farbstoff oder die Farbpigmente in die 

to Mitteischicht ainzuarbeiten. so daB diese mK dem FUllgut nicht in dirokten Kontakt treten. Dieso MaBnahme 
hat den VorteiL daB der StreekproreB durch die nukleieranda Wirfcung von Farbplgmenton nicht geston 
wird, Femer hat sich gezeigt, daB sich Farbpigmente in der Mitteischicht besonders leicht und gleichmSBig 
dispergieren ta33en. 

Die innere Schicht besteht in ainer AusfOhrungsform aus aliphatischem Polyamid. aliphatischsm 
as Copolyamid oder oiner Polymermischung aus wanigstens einer dieser Verbindungan. Auch weitere Polyme- 
re, z.B. Polyolellne, Polyester oder lonumera kSnnen bis zu einem Anteil von 15 Gew.-T4> in der inneren 
Polyamldschtcht vcrhandan sein. Oiesa Schicht besteht somit aus einem Polymeren oder einer PolymermK 
schung, wie sie oben bereits fUr die 3uBere Schicht beschrieben worden ist Das aliphatischa Polyamid der 
inneren Schicht zoigl allerdings vorzugsweisa eine niedrigere Wasssraumahmefa^higkeit als das anphatische 
so Polyamid der Sufieren Schicht FUr die Inn en schicht warden deshalb zweckrnalSigerweise anphatische 
Polyamide mit relativ langen Methylenketlen wis z. B. PA 11 oder PA 12 Oder Copolyamide mit diesen 
Einheiten eingasetzt Durch den Zusatz von lononwan zu dem allphatischen Polyamid lUBt sich die Haftxmg 
dar Innenschlcht zur Wurstmasse verbcssem. Die Schicht aus aliphatischem Polyamid bzw. Co polyamid 
vertundert den direkten Kontakt zwischen Polyolatin und Wurstmasse. Die Sausi^toffbarriereeigenschaft 
55 diassr inneren Schicht ist allerdings vergieichswaise goring. Wenn die HUde eine verringerte Sauorstoft- 
durchlassigkait aufweisen soli, besteht die innere Schicht aus einem teilaromatischen Polyamid und/odar 
teiiarorrtatischem Copolyamid. Das teilaromatische Polyamid bzw. Copolyamid besteht aus aliphartschen 
und aromatiachen Einheiten. 
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In einer ersten AusfUhrungsform des telJaromaiischen Poiyamlds Widen die Di amine in heitan llberwie- 
gend oder aussehlioSlich dio aromailschen EinheKen. Beispleie fur dies© Emheitan sind Xytytendiamin- und 
Phenylendiajnin-Einhelten. Die Dicarbonsauro-Bnholten dieser Ausfuhrungsform sind dagegen Oberwtegend 
Oder ausachiiefllien aliphatlsch und enthaften gewdftnRch 4 bis 10 C-Atome. Bevorzugto aliphaUsche 

6 Dicarbonsflur»-Hnheiten sind Sebazinsaure und Azelainsfiure, Insbesondera Adipinsaure. 

In einer iwoiten AusfUhrungsform de3 tailarematischen Polyamids bilden die Dlaminalnheiten Qbsrwle- 
gend odor ausschlisfillch die aliphatischon Einhaiten, wBhrend die DicarbonsSumslnhoiren Uberwiegend 
□der vollstandig aus Resten von arc mat! sen en Dlcarbonsavren. insbesondere IsophthalsSure und Terepht- 
halaHure bssiehen. Die aliphatischen Dtamineinheiten bestehan gBwtShnlieh aus 4 bis B C-Atcmen, vorzugs- 

7p weise aus Caprolactam- und/odar Hexamothylendiamrn-Snhoiten. Das bevorzugte teiiafomadsche Copolya- 
mid der zwerten AusfUhrungsform besteht aus Caprolactam- und/odar Hexamathylendiamin-Einheiten sowie 
Terephttiatoaure- und/odar Isophthatsaure-Enheiten. bs let Insbesondere PA 6VBT. 

Die ersta AusfUhrungsform des teilaromaUschen Palyamids bw. Co poly amid s enthSH gegebenqnfalls 
bis zu 5 Mol-% aUphatiscrw Diamin-anheiten und bis zu 5 Moh% aromaflsche DicartKwsfiure-Einheiten. 

»s Ebenso kann die zweite AusfQhrungsform das teilaromatischen Polyamlds bzw. Coporyamids bis zu 5 Mol- 
% aiomatisctie Oiamln-Einheiten und bis zu 5 Mok% aliphatische DIcarbons§ure-Snheiten enthalten. 

Es hat sicn atlardings gazeigt, dafi Innanschlchten aus ret nam teilaromatlsehem Poly amid uncTodar 
relnem teilBromatischem Copolyamld relatfv stelf und hart sind und dazu fuhren, daB die aufeinanderliegan* 
' den Inngnsettan der flachgelegten HOIIe zum gegenseitlgen Vertdeben netgen. Diirch die Einwirkung von 

so feuchtam FUllgul besteht zudam die Gefahx, daB dieses Material varsprodet. 

£s 1st deshalb garade bai Verwendung dar HUtle ah WursthOHe von Vorteil, wenn die innere Schicht 
noch zu3atzfich aliphatisehg Potyamide und/odar aliphatische Copolyamlde enthSrl Insbesondere wenn daa 
teilajomatisene Polyamld bzw. Caporyamid aus der genanntan zwerten AusfUhrungsform bestoht, Itagt das 
teilaromatische Polyemid in Mlschung mtt elnam gesaitigien linear en BJiphatischen Polyamld und/odar 

25 einem gesSttigten linearan aliphatischen Copotyamid vor. Etna Nulla mit einer tnnaran Schicht aus dieser 
Potyamidmischung ist auBerdem besonders gut biaxial verstreckbar. 

Dieses zusMtzliche aliphatische Polyamid in der Polymermischung der inneran Schicht besteht aus dem 
Reaktionsprodukt einer aliphatschen Diearbonsaure. vorzugsweise mlt 4 bis 10 C-Atomen, mit sliphattschan 
primti ren Oiamingn, vorzugswelse mlt 4 b)s 8 C-Atomen. Beispisie fUr geelgnete DicarbonsSuren sind 

so Adlplnsaure. AzelainsSure. SabazinsSure und Dodecandicarbons&urB. geeignete Diamine sind Totra-. Penia- 
, Hexa- und Octa-melhylandiamin, besondara bsvorzugt ist Haxamethylandlamln. Waitpmin kann das 
zusSttlichg aJiphatische polyamid der Polyamidmischung auch aus Snheltan von OmBga-AminocarboneSu- 
ran mit 6 bis 12 C-Atomen Oder deren Lactamen aufgebaut seln, beispialsweisa von 11-Amtnaundecansciu- 
ra, Epsjlon-Caprolactam Oder Omega-Laurinlactam. Die aliphatischen Copolyamide in dar Miscfcung mit 

35 dem teilaromatischen Polyamid bzw. Cepolyamid enthahen verschiedene dar gananntan Einh©iten des 
aliphatischen Polyamids. Bn bsvorzugtes aliphatisches Co pel yam id besteht aus Caprolacram-, Haxamethy- 
lendiamin- und Adiplnsfiuna-Einheiten. Besondara bsvonugt sind PA e, PA 0B, PA 6/88, PA n und PA 12 
oder Mischungan dieser Polymeren als zugfitzfiche Kampononta neben dem teilaromatischen Polyamid 
und/oder Copolyamid in der inneren Schicht 

aq par Antei) des teilaromatischen Polyamids und/odar Copolyamids in dar inneran Schicht betrBgft 
vorzugsweise 5 bis BS, Insbesondere 10 bis 40 Gew.-%, bezogen aut die Polymermischung aus tailaromati- 
schan und aliphatischen PotysmtdBn und Copolyamlden. In diessm Baraich das Mischun^svemSltnissos 
wird eine gaaChmeidig^ und dennoch sauerstoffundurchOssiQa InhAnschicht erzlell Mtt zunehmendem 
Antei i des teilaromatischen Poryamida/Co polyamlds erhOht slch andarerseitB die HaJlutig dar Wurstmasse 

45 an der Hulleninnertwaftd, so daB durch die ErhShung des Antatls des teilaromatischen Polya- 
mids/Copolyamide auch in dieser Hlnsicht die HOIIenslgenschaften variiert warden kdnnen. 

Die Hersteliung dar SchlauchhOlle erfolgt vorzug3weise durch Coextrusion dar die eincetneti Schichten 
bildenden Polymeren durch eine ringfCrmige OOss, z.B. mlt clner Anlage wie sie in der EP-A-0 30S B74 
boschrieben ist Durch die biaxlale Streckung wird dia HOHe orientiert und zatgt infolgadessen ausgezajchr 

so nete DaforrnationsbastandigkeH und etastisches ROckdahnungsvermogen. Die Stredcung erfolgi bai 70 bis 
95 * C in einem StreckverhfiRnls von 2,4 bis 3,8. j ewe it in Ungs- und Querrichtung. Das Flachenstreckver- 
hSRnis betrHgt 7 bis 12. Zur Verbesserung dar Dimensionsstabllit&t wird nach dam Strecken gegebenenfalls 
eine tailwetse Oder vallstSndige Therm of irierung durchgefUhrt. Diase erfolgt gewahnlich bei 120 bis 1 60 
- C. Infolge Thermofwerung zelgt die Folia bai WfimiB&inwirkung bis etwa 90 * C nur einen relaiiv geiingan 

55 Schrumpf von klelner ais 20, insbesondere klalner als 15 % in L&ngs- und Querrichtung. 

Die VerpactcungshOHe (3 St stch problemlos zu WursthDIIen verarbeiten. Der Raffvorgang laflt slch 
Oberraschendarwaise ohne Zusatz von Antiblockmitteln durchfuhren. Es 1st ausreichend. wenn nur die 
Ublicben Raffhllfsmittel wie Paraffins I und Wasser verwondet werden. Die Raffalten warden nach dem 
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Entraften und FOnen der HUllo vollstHndig ennemt und sind an der fertiggestellton Wurst nicht mehr 
erkennbsr. 

Dia HOHe iaet stch prall und fattBnfrsI mil Wurstmasse ausfUllen, ohno dafl durch den FQIIdruck 
unerwUnschtes Ausbaulen dor HUila oder DBleminieruno, der Schlchten erfolgt Selbst toei cchweren 

s WOrsien mlt etnem Kaliber von grdBer als 100 mm und einer Ifinge von grdBer als 60 cm lei barm 
enschfioBenden GarprozaB auf sine KemtemperaMr von 80 -C ketne Bildung von langen Zipfeln. koine 
WrnenfBrmigert Doformatlonen und kerne "bag-in-bag'-Bildung zu beobacnten. Die erhaltenen WUrste sind 
zyllnderfSrmJa und teigen elnen gleichformigen Ouerschnitl. Aufgrund der ho hen Materialfestjgkeit und des 
ausgezelchnmen elastischen Raekstelrvermtigans entfalft ein Kastenaufwendlges AbkUhlen dsr WD rate in 

?o kahem Wasser. Es genOgt ein kurzss. interval Imafllges KUWduschen mtt nachfolgender Abkllhlphase an dor 
Luft 

Aufgrund der erhfihten WaEsardampfbarnere la St stch eine Brilrrwuret mit der ©rflndungsgemaBen HQ lie 
Uber einen Ze'rtraum von mlndestens 9 Wochen ohno gravierenden Gewlchtsvartust und ohne Faltenbildung 
lagem. Im Falls von KalbsleberwurstfOIIungen trltt Im Vergleich zu strsckorientrerten PA 6-HQden (von 
)5 gleicher Follenstarke) die Vergrauung des Wifrstgutee wesentlicti sparer ein, was auf elne vertoesserte 
Sauerstoff barriere zufuckzufUhren 1st 

WUrste mil der erfindungsgemaBen Hlillo laasen sich glac und ohne SnreiBen anschneiden. Beim 
spiralffirmigen Abschalen der HQ lie trftt kelne Schichttrennung ein. 

Die Erflndung wird durch die nachfolgendsn Beispiele naher erlautert. Prazentangaben sind In Ge- 
zo wichtsprotzent. 

Beispjsl i 

M'rttels Oblrchar Coextruslonstechnlk wird Ubsr 3 Bnschnecken extruder und naehgeschalteTBr Coextru- 
SB sions-RunddUse sin 3-schictrtiges Bohr vom Aufbau; 

Au^enschicht:: PA 6 (Grilon F 47) 

30 Mittelschicht: Dryblend aus SO % HOPE (Lupolen 2441 

D) 

20 % Haftvermittler auf 
5 5 Basis von LLDPE/Meth- 

acrylsaure-Copolymer 
(Plexar OH 002) 
Innenschicht: PA 6 {Grilon F 47} 

to 

mit elnem Durchmesser von 23 mm und einer Gesarnt*andstarke von 0,35 mm geformL Oie EinzelsctiichV 
dieken betragen dabei: 



AuBenschicht: 


220 urn 


Mittetschicht: 


90 am 


innervscnicht 


40 um. 



so Dieses Rohr wird mHtete IR-Strahlung innemalb von 2 Sekunden auf Stracfcrjemperatur (etwB 80 * C) 
gebracht 

Durch Aufbringan ©ings Drucks von etwa 1 bar Ins (nnere des erwarmten Rohres wird dieses biaxial um 
einen Flachenfaktor von 8,6 verstreckt und in einer rwerten Blase thermofixiert. ilacngelegl und aufgewix- 
keit. 

fia Die Dicke der resuttieronden Folie betrSgt 40 um. Bne Bcsiimmung der anzelschichtdicfcen gibt 
25 um AuBenschicht 
10 um Mmeischlcnt 
5 um tnnenschicnL 
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Beisplel 2 

Eln 3-schichtigae Rohr wtrd analog dam Beispiel 1 mil elnem Aufbau von: 



Aupenschicht ; 
Mittelschicht: 



Innenschicht: 



PA 6 (Grilon F 47) 

Dryblend aus 80 % HOPE (Lupolen 2441 
D) 

und 20 % Haftvermittler auf 
Bas is von LLDPE/Meth - 
aery Is Sure -Copolymer 
(Plexar OH 002) 
Dryblend aus 70 % PA 6 [Grilon f 47) 
una 30 % pa 6I/6T (Gr ivory 
G 21) 



hergestellt und ebenso wte im Beispiel 1 zum ScWauch gestreckt und thermofixiert Pie Schichtdickenver- 
tellung entspricht Beispiel 1. 

Als Vergleichsbeispiele wurdon 

a) efn elnlagiger Schlauch aus einam orientierten Polyarnid/PolybutylBnterephtnaJat-Blend (oPAxPBT- 
Blend) gsmMB DE-A-34 38 882, 

b) ern unorientiarw einlagiger eiawcblauch aus PoJyamid-12 (PA-12) und 

c) eine MehreehicMhuUs mtt dem Aufbau Polyamid-Haftvennitttei^Polyethylen (PA/HV/PE) gemflO DE-A- 
3S16 942 

hergestetit 

Tabelle i enthait mechanische Kenndaten und die Barriers elgensctiatten dieser HLMIen. Tabetle a zeigt 
d?n anwendungstechnischen Vergloieh anhand von Fleischwurst- bzw. LeberwuretfQIIungen. Die voneiihal- 
ten ' Eigsnsehaften der erflndungsgamaBen HUnen zelgten etch insbesonden* bei der anwendungstechni- 
scnen Beurteilung. 



40 



as 



60 



5S 
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55 Patantansprtiche 



MehrschichtigQ, schlauchfGrmlge VerpacfcungshOUe fUr pastiSses FDHgut auf Basis won Pol/amid, 
dadureh gekennzeichnBt, dafi sis lm wasentlichen aus 
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• einer SuBeren Schicht auf Basis von afiphatischam Poly am id, allphatischem Copolyamld oder 
einer Mischung diesar Polymery, 

- elner mtttlaren Schicht, die aus Polyolsfin, einem Haftvermittler und gegBbenenfalls Farbstofr odor 
Farbplgmenten besteht wobel der Hahvermrttter ein mrl funkUonellen Gruppen mod Hid art es 

b Polyolefinharz 1st, und 

- einer inneren Schicht auf Basis von aJiphatischen und/oder teiiaromatischen Copolyamrden 
besteht 

2. HDIIe nach Anspruch 1, dadurch gekennzaichnet daS das Polyamid odsr Copotyamid dor SuPeren 
io Schictit aus afiphatischen DicartwnsHure-Einharten, bevorzugt aolchen mi! 4 bis ID C-Aiomen. bason- 

dors bevorzugt Adipinsaure-Snheiten, ond ailphatlschen Diamln-Elnheiten. bevorzugt solchen mft 4 bis 
8 C-Atomen, besondsrs bevorzugt Hexamethylendiamln-Einheiten. und/oder aus Emrteiten von Omege- 
AminocarbonsSuren mil 6 bis 12 C-Atomen Oder damn Laetamen, basonders bevorzugt 11-Amlno- 
undecansSure, Omeoa-Lau rin lactam und Capro lactam, besteht. 

15 

3. HOIle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenraelchnet dafi die auBere Schicht aus einer Mischung 
von Polyamid und/oder Copolyamld und bis zu 25 Gew.-% werteres Polymeres, bezogan aut die 
Polymermlschung, bevorzugt Poryolefine, besondsrs bevorzugt Polyethylen, I on a mere n oder Polyester, 
besonders bevorzugt Polybutylenterephthalat, besteht 

20 

4. HUlle nach elnem der AnsprQche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefin der mKtleren 
Schicht ein Homopolymer aus Ethylen oder Propylen, ein Misehpolymer aus llnearen alpha-Oletinen 
mft 2 bis a C-Atomen oder eine Mischung diasar Polymere 1st 

se 5. HUlle nach Anspruch 4, dadurch gekermzelchnet, daB das Polyolsfin aus Mischpolyrneren mit Einhetten 
von Ethylen/Propylen, Etriylsn/Propyien/Sutylan oder Propylen/Butylen Oder aus Mi sch tings n diasar 
Polymeren besteht, 

EL HQIle nach einem der AnsprUche i bis 5, dadurch gekennzeichnBt, daB die mittiare Schicht aus einer 
30 Mischung des Polyoiefins und der haftungsverroittolnden Komponenle besteht, wobei die haftungsver- 
mittelnde Komponante einen An tail von 5 bis 50. insbesondere 10 bis 35 6ew.-%, bezogen auf die 
Polymermischung. hat 

7. HUlle nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daB die innere Schicht aus elnem 
36 oder melueren teiiaromatischen Potyamiden und/oder teilaromatischen Copolyamtden aus aiiphatischen 
DiamlneinhBitan, bevorzugt mit 4 bis 8 C-Atomen, besonders bevorzugt Capro lactam- undAider Hww 
methylendiamin-Einhalten, und aromatiscrien DicarbonsSureBinhehen. besondsrs bevorzugt Isophthale- 
iiure- und/oder TerephthalsSureeinheiton, und/oder aus llnearen ailphaflschem Polyamid und/oder 
aliphatiscnom Copolyamld aufgebaut 1st 

AQ 

B. HQIle nach einsm der AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi die innere Schicht aus einem 
oder mehreren teiiaromatischen Potyamiden und/oder teilarematischen Copolyamlden aus aromatischen 
Diamineinhelten, besonders bevorzugt Xylylendtemln* und/odar Phenylendlamln-Einherten t und aiiphati- 
schen DIcarbonsSure-Einheiten. bevorzugt mft 4 bis 10 C-Atomen, besonders bevorzugt Adipinsaure- 
45 Einherten, und/oder linearen allphatlschem Polyamid und/odar aliphatischem Copolyamid, autgebaut 1st 

9. HUlle nach elnem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB der gesarnte Antoil das 
teiiaromatischen Polyamlda und/oder Copolyamidg 5 bis 85, insbesondere 10 bis 40 Gew.-%, bezogen 
auf die Mischung aus teiiaromatischen und aiiphatischen Polyamiden und Copolyamiden der inneren 

so Schicht betragt 

10. HUlle nach einem der AnsprUche i bis 9, dadurch gekennzeichnet. daB die Innere Schicht als (ineares 
aliphatisches Polyamid Oder Copolyamld eine der in Anspruch 2 genannten Fotymeren enthfitt 

ss 11. HUlle nach einem der AnsprUche 1 bis 10. dadurch gekennzeichnet. dafi sie aus einer dreischichtigen 
coaxtrudierten und biaxial streckorientierten Schlauchfolie besteht. die gegebenenfalls thermofixien ist. 
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12. KQIIs nach einem der Ansprtlche 1 bis 11. dadurch gekennzeichnet. daB ihre Wanddtcke 30 bis 50, 
vorzugsweise 40 bis 50, Mifcrometer betrttgt, wobei der Anteil der aufieren Sehieht 45 bis 80 %. der 
mittleren Schicht 5 bis *0 % und der Inneren Schlcht Z bis 35 % betrSgt 

£ 13. HlWe nach einem der Ansprilche 1 bla 12, dadurch gekennzeichnst. daJ9 das mit funktjonallen Gruppen 
modifizierte Poryoleflnharz ein Pfropfpoiymer. Copolymer Oder Terpolymer mlt Ethylen- oder Propytan- 
einheiten sowia Einheiten bus (Meth)acfytsaure, (Mem)acrylsfiure-(Ci-Cs)aHcylBstgr ( Vlnytacemt 
und/bder MalelnsSuresnhydrid Oder etr* gummlmodlflzlertes Polyethylen ist. 

io Claims 

1. Multifayered tubular packaging casing for pasty matter, on a basis of poly amid a, characterized in that it 
I? essentially comprised of 

- an outer layer based on aliphatic poly amide, aliphatic copolyamide or of a polymer bland 
jb comprising those polymers, 

• a central layer comprising poly olefin, an adhoci on-promoting component and optionally a dye or 
pigment, said adhesion-promoting component being a polyolefin resin modified with functional 
groups, and 

- an inner layer based on aliphatic and/or partially aromatic copalyamides. 

20 

2. Casing as claimed in claim 1 . characterized In that the polyamide or copolyamide of the outer layer is 
comprised of aliphatic dicarboxylic acid units which preferably have 4 to 1 0 carbon atoms, particularly 
preferably units of adipic add, and of aliphatic diamine units which preferably have 4 to B carbon 
atoms, particularly preferably hexam ethylene diamine units, and/or of units of omega-aminocarbaxylic 

zs acids having 6 to 12 carbon atoms or the lactams thereof, particularly preferably 1 Vamino-undecanoic 
add, omaga-laurlc lactam and caprolactam. 

3. Casing as claimed in claim 1 or 2, characterized In that the outer I ay Br is comprised of a blend 
comprising polyamide and/or copolyamide and up bo 25 % by weight, relative to the polymer blend, of 

3D a further polymer, preferably a polyolefin, particularly preferably polyethylene, of a ionomer or a 

polyester, particularly preferably polybutylene terephthalate. 

4* Casing as claimed in any of claims 1 to 3, characterized In that the polyolefin of the central layer Is 
comprised of a homopolymer of ethylene or propylene, of a copolymer of linear alpha-olefins having 2 
35 to B carbon atoms or of a blend of these polymers. 

5. Casing as claimed in claim 4, charactericad in that the polyoleftn is comprised of copolymers 
comprising units of ethylene'propylBne, ethylsnerpropylene/buTylene or propylene/butylene, or of blBnds 
of these polymers, 

40 

6. Casing as claimed in any of claims 1 to 5, characterized In that the central layer is comprised of a 
blend of the poly olefin and the adhesion-promoting component, in which 5 to 50 % by weight. In 
particular 10 to 35 % by weight, relative to the polymer blend, of the adhesion-promoting component 
are contained, 

T. Casing as claimed in any of claims 1 to 0, characterized in that the inner layer is comprised of one or 
several partially aromatic polyamidea and/or partially aromatic copolyamides comprising aliphatic 
diamine uniis, which preferably have 4 to 8 carbon atoms, particularly preferably units of caprolactam 
and/or hexamethylene diamine, and aromatic dicarboxylic add units, particularly preferably units of 
so isophthatic and/or lerephthafic acid, and/or of linear aliphatic polyamida and/or aliphatic copofyamtde. 

8. Casing as claimed in any of claims 1 to 6, characterized In that the Inner layer is comprised of one or 
several partially aromatic pa ry a mid a 3 and/or partially aromatic copolyamides comprising aromatic 
diamine units, particularly preferably xytylenediemine anoVor phenytene diamine units, and of aliphatic 
65 dlcarbaxylic acid units which preferably have 4 to 10 carbon atoms, particularly preferably units of 
adipic acid, and/or of linear aliphatic polyamide and/or aliphatic copolyamide. 
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9. Casing as claimed in any of claims i to a, characterized in that the total amount of the partially 
aromatic polyamide and/or copotyamide Is 5 to BS % by weight, in particular 10 to 40 % by weight 
relative to the blond of partially aromatic and aliphatic poly amides and copolyamldes contained in the 
Inner layer, 

s 

10. CB3ing as claimed In any of claims 1 to 9, characterized in that the linear aliphatic polyamide or 
copotyamide contained In the inner layer is one of tho polymers listed in claim 2. 

11. Casing as claimed in any of claims 1 to 10, cheratterired In that It is comprised of a three-layered 
to coextruded and biaxialry stretch-oriented tubular film which optionally Is heat- set. 

12. Casino as claimed In any of claims 1 to 11, characterized in that Its wall thickness Is from 30 to 60 am. 
preferably from 40 to 50 urn, the thickness of (he outer layer amounting to 45 to 80 %, the thickness of 
the central layer amounting to 6 to 40 %. and the thickness of the Inner Jayer amounting to 2 to 35 %, 

rs of the total thickness. 

13. Casing as claimed in any of claims 1 to 12. characterized In that the polyolefln resin modified with 
functional groups is a graft polymer, a copolymer or a terpolymer comprising ethylene or propylene 
units and units of (meth)acrylic add, (me th) aery fid actd-(C) to C*)aikyJ ester, vinyl acetate and/or maleic 

20 add anhydride or is a rubber-modified polyethylene. 

Revindications 

It Enveioppe muib'couche de conditionnement an forme de boyau, pour contenu pSieux, a base da 
zs potyemide, caracterisee en ce qu'elle est esssnaellement constituee 

• d'une couche exteme a base d'un polyamide aGphetique, d*un copolyamlde atiphatique ou d*un 
melange de ces polymeres, 

- d T une couche centrale qui est constituee d'une ptfyoiefine, d'un agent favarisant I'adhe'rence Bt 
eventuellement d'un colorant ou da pigments colores, Tagent lavorisant ('adherence 6tant une 

so n?3ine polyoldtlnlque modiftae par des groupes foncttQnnels. et 

- d'une couche interne a base de coporyamidas aflpharjques et/cru de copalyamides partjellemant 
aromatiquBS. 

2. Enveioppe selon la revendication 1 . caracterisee en ce que Ib polyamide ou eopofyamide de la couche 
as exteme est constitue de motifs adds dicarboxylique aliphatlque, de preference de ceux ayant de 4 a 

10 stomas de carbon g, de tacen parriculierement pnife'ree de moths acide adl pique, el de motifs 
diamine afiphalique, de preference de ceux ayant da 4 & 8 atomes de carbons, en paruculier de motifs 
hexamStfiytenediamine. eVou de motifs d'ecidas vamlno-carboxyliques ayant de 8 a 12 atomes de 
caroone ou de leurs lactames, de preference d'acide 1 1 -9mtno-und6cano1a,u©, d'tHaurolactame et de 
*o caprotactam9. 

3. Enveioppe selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que la couche exteme sst constituee d'un 
melange d'un polyamide oVou d'un copotyamide et de Jusqu'a 25 % en poids d'un autre poly me re. par 
rapport au melange de polymeres, de preference da potyotefines, de fapon particuilerement pnlferee 

«s de polyethylene, d'ionomerss ou de polyesters, da facon partlculleremem pre*feree de poly(terephtal3te 
de butytene). 

4. Enveioppe selon Tuns des revendic&b'ons 1 a 3, caractensee en ce que la polyoleTme de la coucha 
centrale est constituee d'un homopolymere d'Sthytene ou de propylene, d'un copolymers da-oteflnes 

so Itnealres ayant de 2 h 6 atomes da carbons, ou d'un melange de ces polymeres. 

5. Enveioppe selon la revendication 4, caracterisee en ce que la polyolSflne est constitute de co polyme- 
res a motifs ethylene/propylene, fimylene/propyiene/butylene ou propylens/butylena, ou de melanges 
de ces polymeres. 

EH 

6. Enveioppe selon Tune des revendications 1 6 5, caractdrlsde en ce que ta couche centrale consists en 
un melange de la polyotef ine et du composant favortsant radrterence, qui contient de 5 a 50, en 
partjculier de 10 a 35 % en poids. par rapport au melange de polymeres, du composant favarisant 

12 
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I'adherence. 

7. Enveloppe selon I'une de? revendications 1 i 6, caracterisea en ce que la eouche interne est 
constitute d'un ou ptusieufs potyamides partieliernem aromatlques et/ou copolyamides partiellement 
s aromatlquea, a base de motifs diamine aliphatique, ayartt de preference de 4 a 8 aiomes de carborte. 
de faeon particulleremem prefdreo do motifs eaprolactame et/ou hexamethylenediamJne, et de motils 
acida dlcanboxylique aromatiqoe, de facon parti cuU&rem em prfferee de motifs acide isophtalique et/ou 
acldo rerephtaJique. et/ou d'un polyamide aliphatique linSaire eVou d'un copolyamida aliphatique 
lineaire. 

70 

a. EnveloppB selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee on ce que la coucha interna est 
constitute d'un ou plusleurs poJyamides partiellemant aromatiques et/au copoiyamidas parti el lament 
aromatlques, h base de motifs diamine aromatiqus, de facon particulleremant prateree de motifs 
xylylfenediamine et/au phenylenedlamlne, et da motifs acida dicarboxylique aliphatique ayant de 
75 preference de 4 a 1 0 atomes de carbone, da facon particulleremem prateree da motifs acida adlpique, 
et/ou d'un polyamide aliphatique linealm et/ou d'un copolyamida aliphatique linSaire. 

9. Enveloppe salon Tune das revindications 1 a 8, caractensee en ce que la proportion tatale du 
polyamide et/ou copolyamlde paraellement aromatique va de 5 a BS, en particuiier de 10 a 40 % gn 

zo poids, par rapport Qu melange de polyamides et copolyamides aliphatiques et partial tement 8/omati- 
ques da la coucha Interna. 

10. Enveloppe selon Tune des revendications 1 a 9. caractBrisae en cc qua la couche interna cantient en 
tant qua polyamide ou copolyamida aliphatiquB lineaire, Tun des polymeres mentionnes dans la 

25 revendication 2. 

11. Enveloppe selon Tune des revendications 1 a ID, caractensee en co qu'elle consists en une pellicute 
tricouche en forme de boyau, coextrude'e at oriental biaxialement par enrage, qui est eventuellemem 
thermafixee. 

30 

12. Enveloppe selon Tune des revendications 1 d 11, caracterlBee en ce que son e pais 3 our ds paroi va de 
30 a 60, da preference de 40 a 50 urn, la proportion de la couche externa all ant de 45 a SO %, cello 
de la couche central a ailant de 5 a 40 %, et cells de la couche interne aJtant de 2 a 35 %. 

as IS. Enveloppa salon I'une des revendications 1 d 12, caracterisae en ce que la resins polyolefinique 
modifies par des groupes fonctionnels est un polymere greffe, un copolymer© ou un tefporymere & 
motifs ethylene ou propylene, atnsi qu'a motifs acide (rneth)acrylique, ester aikyllque on C,-Ca d'acido 
(meth)acryliqua, acetate de vinyte eVou anhydride malelque, bu un polyethylene mod me par un 
caoutchouc. 

40 



45 



50 
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